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Vazeni uzivatelé,

dékujeme, Ze jste si vybrali pravé spolecnost Creality. Pfed zahdjenim prace si prosim prec¢téte tuto uzivatelskou pfiru¢ku a peclivé
dodrzujte uvedené pokyny.

Pokud se pfi pouzivani produktu vyskytnou jakékoliv problémy nebo mate jakykoliv dotaz, kontaktujte prosim nds zaruéni servis
prostiednictvim vypInéni formulare na internetové strance https://reklamace.beryko.cz/. Pro zlepSeni vaSich uzivatelskych
zkusenosti mizete ziskat dalsi informace nasledujicim zplsobem:

Uzivatelska pfirucka: V pamétové karté dodané s tiskarnou muzete najit navody a videa.

Navstivte oficialni internetové stranky (https://www.creality.com), kde najdete informace tykajici se softwaru, hardwaru, kontaktni
informace, ndvod k pouziti zafizeni, informace o zaruce a dal$i. MiZete také navstivit internetové stranky
https://www.crealitycloud.com/, kde po registraci ziskate dalSi moznosti vyuziti produktu.

Aktualizace firmwaru

1. Chcete-li aktualizovat firmware WiFi, m(iZete provést aktualizaci firmwaru prostfednictvim Creality Cloud OTA;

2. Chcete-li aktualizovat firmware zafizeni, miZete navstivit internetové stranky https://www.creality.com, kliknout

na Service Center (Centrum sluzeb)— Firmware/Software Download (Stazeni firmwaru/softwaru)— Download the required
firmware (Stahnout pozadovany firmware), nainstalovat jej a zacit pouzivat.

Videa ukazujici ovladani produktl a zarucni servis

1. Navstivte prosim https://www.crealitycloud.com/product, kliknéte na "Products” (Produkty), vyberte spravny model
a poté kliknéte na "Related" (Souvisejici), abyste si mohli prohlédnout pokyny k zaruénimu servisu;
2. nebo kontaktujte nads zaruéni servis prostrednictvim vyplnéni formuldre na internetové strace https://reklamace.beryko.cz/.
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Pokyny pro pouzivani

e A
1. NepouzZivejte tuto tiskdrnu zplisoby nebo postupy, které nejsou popsany v této pfirucce, jinak mize dojit k ndhodnému zranéni nebo poskozeni
majetku;

2. Tuto tiskarnu neumistujte do blizkosti hoflavych materidld, vybusnych materialt nebo zdrojl vysokych teplot. Tuto tiskdrnu umistéte
do vétraného, chladného prostredi bez vyskytu prachu;
3. Tuto tiskarnu neumistuijte do vibrujiciho nebo jinak nestabilniho prostiedi, protoZe pfi chvéni tiskarny dojde ke zhorseni kvality tisku;
4. Pouzivejte prosim filament doporuceny vyrobcem, jinak maze dojit k ucpani trysky nebo k poskozeni tiskarny .
5. PouZivejte prosim napéjeci kabel dodany s tiskarnou a nepouzivejte napéjeci kabel jinych vyrobkd. Napajeci zastrcka musi byt zapojena
do tfikolikové zasuvky s uzemnovacim vodi¢em;
6. Nedotykejte se trysky nebo vyhfivané podlozky, kdyzZ je tiskarna v provozu, jinak mize dojit k popélent;
7. P¥i préci s tiskarnou nenoste rukavice ani zadné doplriky, jinak mohou pohyblivé ¢asti zplsobit nahodné poranéni vCetné porezani a trznych ran;
8. Po ukonceni tisku vycCistéte pomoci nastroji filament na trysce, dokud je tryska jesté horka. Pri Cisténi se trysky nedotykejte rukama, jinak by
mobhlo dojit k jejich popaleni;
9. Télo tiskarny pravidelné Cistéte suchym hadfikem, kdyz je vypnuta a otirejte prach, lepkavé tiskové materialy a cizi predméty na vodicich listach
10.  Déti mladsi 10 let nesmi tuto tiskarnu pouzivat bez dozoru dospélé osoby, aby nedoslo k nahodnému zranéni;
11.  Tato tiskarna je vybavena bezpec¢nostnim ochrannym mechanismem. Nepohybujte rychle manudlné tryskou nebo tiskovou plosinou, kdyz je
tiskarna zapnuta, jinak se tiskdrna z diivodu ochrany automaticky vypne;
12.  Uzivatelé by méli dodrZovat zékony a predpisy pfislu§né zemé a oblasti, kde se zafizeni nachdazi (misto pouZziti), dodrZzovat profesni etiku
a dbat na bezpecnostni povinnosti. Pouzivéni nasich vyrobki nebo zafizeni k jakymkoliv nezdkonnym Gceldim je pfisné zakazano.
Spolec¢nost Creality neodpovida za pfislusnou pravni odpovédnost osob, které toto nafizeni porusily.
\ J
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1. Informace o tiskarné

13 14

12 & 15
¢

11 oS

10 [}

9 16
1 Platforma tisku 5 Napina¢ osy X 9 Zasuvka 13 Podpora osy X

2 Sestava osy X 6 Displej 10 Zafizeni pro regulaci napéti 14 Motor osy X
3 Sestava extrudéru 7 USB port 1 11 Napina¢ osy Y 15 Coupler
4 Drzék materidlu a sestava 8 USB port 2 12 Motor osy Z 16 Prepina¢ napajeni

pro detekci filamentu
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2.Seznam soucéastek

@ zakladna @ Konstrukéni ram ® Displej @ Drzak materidlu a sestava @ Trubicka na filament
pro detekci filamentu

/N - .
%‘_ Sada prislusenstvi

—( af af —(®

@ Sroub s vnitinim Sestihranem @ Sestihranny sroub @ Sestihranny roub © Sroub s vnitfnim
a pruznou podlozkou s knoflikovou hlavou s knoflikovou hlavou Sestihranem M3*8 x2
M3*14 x6 M4*10 x3 M5*8 x2
S——2
= e <=
(® Sada nastrojti L o Stinaci kledts
(@ Upeviovaci svorka FFC @ Napéijeci kabel (® Stipaci kleste
O - — E
@ Filament (20m) ( Cisti¢ trysky (D Tryska (@ USB Flash Disk
| J

Pozndmka: Vyse uvedené pfislusenstvi je pouze referencni. Prosim, podivejte se na skutecné prislusenstvi.
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3. Montazni postup

3.1 Konstrukéni ram

®

T (1

@o@?’.
®

*Vyhnéte
se tlaceni profilu
na detekéni linii

filamentu

TV

@ (D Konstrukéni ram umistéte do slotu
zakladni desky a poté protahnéte port
pro detekci poskozeného materidlu
pres rozhrani spodniho plasté
a prisroubuite jej pomoci M3*14
Sroub(;

(3 PFisroubujte spodni plast
pomoci M3*14 Sroubd.

Pohled zespoda

(2) Pfipojte port detekéni linie @) Prisroubuijte spodni gl§§t' a konstrukéni
filamentu. ram pomoci M3*8 Sroubdl.
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3. Mont

3.2 Displej

Umistéte displej na pravou stranu spodni sestavy, zarovnejte otvory pro Srouby a pfisroubujte je Srouby M4*10, poté pfipojte kabel

displeje.

Kabel displeje

Pouzijte Srouby M4*10
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3. Montazni postup

3.3 Drzak materidlu a sestava pro detekcifilamentu

D ( 2 ( 2
il =3
4
. J . J
(D Stojan na materidl a drzak materidlu (2) Pfipevnéte stojan na material a sestavu

%6

nainstalujte podle obrazku;

05

detekce filamentu na konstrukéni rdm, zarovnejte
otvory pro Srouby a pfisroubujte je pomoci
Sroubl M5*8;

~

(3 Pripojte prepinac detekce filamentu.



3. Montazni postup

3.4 Zapojeni zafizeni

(

(D Nejprve vlozte vodic trysky do desky adaptéru trysky,
poté nainstalujte sestavu upeviiovaci spony FCC a pomoci
$roubll M3*8 ji pisroubuite a zajistéte;

(2) Podle pokynti na stitku kabelu nejprve zasurite
Motor osy 2 extrudér do svorky pro upevnéni kabelu a poté

pfipojte motor osy X;

Upozoméni

® Pred zapojenim do elektrické sité zajistéte spravnou polohu vypinace

a sitového zdroje, aby nedoslo k poskozeni zafizeni.

® Pokud se sit pohybuje mezi 100 V a 120 V, zvolte pro pfepina¢ napéjeni 115 V.
® Pokud se sit pohybuje mezi 200 V a 240 V, zvolte pro prepina¢ napéjeni 230 V
(vychozi hodnota je 230 V).

Tip:

Dbejte na spravné zapojeni podle dodaného schématu
a vyvarujte se pretoceni nebo ohnuti kabelu extrudéru,
protoze to muZze zptsobit poruchu béhem tisku.
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Itzliano

Turizh

Poznamka: Aktudlni rozhrani je pouze referenéni.

Vzhledem k priibézné modernizaci funkci se prosim
fid'te nejnovéjsim uzivatelskym rozhranim firmwaru
zvefejnénym na oficidlnich internetovych strankach.
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Sl i el

Poznamka: Aktudlni rozhrani je pouze referencni.

Vzhledem k priibéZné modernizaci funkci se prosim
fidte nejnovéjsim uzivatelskym rozhranim firmwaru
zvefejnénym na oficidlnich internetovych strankach.

08




Teplota vyhrivané
podlozky

Teplota trysky

Domovska
obrazovka

Pfiprava

Poznamka: Aktudlni rozhrani je pouze referencni.

Vzhledem k priibéZné modernizaci funkci se prosim
fidte nejnovéjsim uzivatelskym rozhranim firmwaru
zvefejnénym na oficialnich internetovych strankach.

Parametry je mozné nastavit manualné

09

Pomoci rozhrani pfipravy mizete
nastavit funkce, jako je pohyb osy,
ovladani teploty pro vytlacovani/
zasouvani filamentu a ventilator
modelu.



Soubory modeli z lokalniho
uloziste a z jednotky USB je
mozné spravovat prostfednictvim
rozhrani pro nahled tiskovych
soubord.

Nahled tisku
souboru

Dlouhym stisknutim modelu mUzZete vybrat vice moznosti a lokdalné je zkopirovat
*Zkopirovat Ize maximalné 3 modely.

Prepinac ventilatoru modelu

Rozhrani tisk . P P
oznrani tisku Poznamka: Aktualni rozhrani je pouze

Doba tisku referencni. Vzhledem k priibéZné modernizaci
L funkci se prosim fidte nejnovéjSim
Zbyvajici Cas uzivatelskym rozhranim firmwaru zvefejnénym

na oficialnich internetovych strankach.

Kliknutim na soubor modelu ziskate pfistup k jeho podrobnostem.
*Zaskrtnutim moznosti "Print Calibration" ("Kalibrace tisku") se mlze zlepsit kvalita tisku.

10



Nastaveni systému zafizeni,
sité a kamery je mozné
konfigurovat prostfednictvim
rozhrani nastaveni.

Nastaveni

il log,

Ugload Log

Pfistup k rozhrani zdkaznického servisu
pro zobrazeni ¢asto kladenych otazek, prirucek
a spravu protokolu.

Zdakaznicky
servis

Poznamka: Aktudlni rozhrani je pouze referencni.
Vzhledem k priibéZné modernizaci funkci se prosim fid'te
nejnovéjsim uzivatelskym rozhranim firmwaru zverejnénym
na oficialnich internetovych strankach.
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Vlozeni filamentu

CREALITY

—2 =

Pred prvnim tiskem odfiznéte predni ¢ast
filamentu pod Ghlem 45° a rovné jej odlomte;

Protdhnéte natazeny filament
prepinacem detekce filamenty;

Spustte zahfivani trysky;

Jemné stisknéte svorku vytlacovani a protlacte
filamenty, které prosly prepinacem detekce filamentu,
otvorem do spodni ¢asti heatbreak, dokud na trysce

Po piedehiéti trysky a mirném posunuti filamentd nebude vycnivat prebytecné mnozstvi filamentu.

dopredu filamenty rychle vyjméte a vlozte nové
filamenty.

12



5.1.2 Automatické vkladani (Auto feed)

Automatické vysouvani (Auto retreat)




5.2 LAN tisk

% Nainstalujte slicing software Creality Print otevienim libovolnych dat na USB flash drive.

% Prfihlaste se na oficidlni webové stranky pro staZeni instalace: https://www.crealitycloud.com/software-firmware/software?type=7

(D Vyberte "Language" ("Jazyk") a "Server" ("Server") 2) Pridejte tiskarnu

(@ Potvrdte pramér trysky @ Importujte soubory modelu

| 14



(®) Nastavte typ filamentu (® Upravte konfiguraci parametr( a kliknéte na "Slice” (Slicovat").

(@ Po dokonceni slicovani kliknéte na " LAN printing " (" LAN tisk"). 8 Pfidani zafizeni: zafizeni je mozné pfidat bud’ prostfednictvim
" scan to add " ("pfidani naskenovanim"), nebo " manually

add" ("manualni pfidani").

Poznamka: Aktudlni rozhrani je pouze referencni. Vzhledem k priibéZné modernizaci funkci se prosim fid'te nejnovéjsim uzivatelskym rozhranim
firmwaru zvefejnénym na oficidlnich internetovych strankach.

| 15



8 Pridani zafizeni: a. Pfidani naskenovanim— Vyberte zafizeni 9 Seznam zafizeni

4

Kliknéte na "Settings" ("Nastaveni") 8 Pridani zafizeni: b. Pfidejte zafizeni manualnim 10 Podrobnosti o tisku zafizeni
— "Network" ("Sit") a zobrazte IP zadanim IP adresy.
adresu pfipojené sité.

Poznamka: Aktudlni rozhrani je pouze referencni. Vzhledem k priibéZné modernizaci funkci se prosim fid'te nejnovéjsim uzivatelskym
rozhranim firmwaru zvefejnénym na oficidlnich internetovych strankach.
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Kliknéte na ,Print” ("Tisk"). Probihani tisku...

Vyberte model z USB flash
drive.

k softwaru pro slicovani na USB flash disku.
2. UloZené soubory musi byt umistény v zakladnim adreséfi (nikoliv v podadresafi)

USB flash disku.
3. Doporucujeme k pojmenovani soubort pouzit latinskou abecedu, Cislice a bézné

znaky.
4. B&hem tisku nevkladejte ani nevyjimejte USB flash disk.

17
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6. Udrzba zarizeni

6.1 Demontdaz a udrzba platformy

-~ . ‘ o ‘
- . ' 1 4 : ’
(1 a. Po dokongeni tisku pockejte, az deska platformy vychladne, (2) Pokud jsou na desce platformy zbytky (@ Pokud neni prvni vrstva modelu fadné
a teprve poté vyjméte platformu tisku s pfipevnénym modelem; filamentd, lehce je seskrabnéte $pachtli prilepend, doporucujeme na povrch
b. Obéma rukama mirné nahnéte platformu, abyste model a poté mlzete pokracovat v dal$im tisku. desky platformy rovhomérné nanést tuhé

od platformy oddaélili. lepidlo.

Tipy: 1. Platforma tisku se pfi kazdodennim pouzivani neda snadno ohnout a neni mozné zabranit jeji deformaci, ktera by zp(sobila jeji nepouzitelnost;
2. Platforma tisku je dil podléhajici opotfebovani a je doporuceno ji pravidelné vyménovat, aby bylo zajiSténo spravné pfilepeni prvni vrstvy modelu.

6.2 Udrzba Sroubovice, optické osy a vodici listy
Doporucujeme zakoupit mazivo a provadét pravidelnou udrzbu Sroubovic, optickych os a vodicich list.

o o

Oblast Sroubovice Oblast optické osy a vodici listy Oblast optické sy

18



6. Udrzba zafizeni

6.3 Vyména trysky

(1 Sundejte silikonovy

(2) Vyjméte starou trysku (3 Namontujte novou trysku @ Nasadte silikonovy
ochranny kryt ochranny kryt
Varovani:

1. Chcete-li vyménit trysku, musite ji nejprve predehrat;
2. Privymeéné trysek, které jsou horké, predchazejte oparenti;

3. Privyméné trysky pouzijte ndstroj, ktery pfidrzi ohfivaci blok na misté, aby nedoslo
k poskozeni jednotlivych soucastek.

19
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7. Parametry zarizeni

Parametry zarizeni

Model Ender-3 V3 KE
Technologie modelovani FDM
Rozméry modelovani 220 x 220 x 240 mm

Metoda vyrovnavani

Automatické vyrovnavani pomoci CR-Touch

Pocet trysek 1ks

Primér extrudéru 0,4 mm (standardni)

Tloustka slicovani 0,1-0,35mm

Presnost +0,1 mm

Typicka rychlost tisku 300 mm/s

Maximalni rychlost tisku 500 mm/s

Maximalni zrychleni 8000 mm/s?

Teplota trysky <300°C

Teplota vyhfivané podlozky <100°C

Teplota okolniho prostredi 5°C~35C

Filamenty PLA/PETG/ABS/TPU(95A)/ASA
Jmenovity vykon 350 W

Vstupni napéti 100-120 V~, 200-240 V~, 50/60 Hz
Obnova pfi ztraté napajeni ANO

Detekce filamentu ANO

Metoda tisku LAN tisk/USB flash drive tisk/Tisk pomoci aplikace
Software slicovani STL/0BJ/3MF/AMF

Format souboru Creality print/Cura 5 anovéjsi/Simplify3D
Operacni systémy Windows/Mac 0S/Linux

Jazyk

Angli¢tina/ Spanélstina/ Ném¢éina/ Francouzstina/ Rustina/ Portugalstina/ Ital$tina/ Tureétina/ Japonstina/ Cinstina

20



8. Zapojeni obvodu

‘ 10P flexibilni plochy kabel ‘

Norméiné otevrieny ventilétor

‘3013 flexibiini plochy kabel ‘

Slot pro pamétovou kartu

P

0 s
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Prohlaseni FCC

Upozornéni FCC:
Jakékoliv zmény nebo Upravy, které nejsou vyslovné schvaleny stranou odpovédnou za shodu, mohou vést ke ztraté opravnéni uzivatele k pouzivani zafizeni.

Toto zafizeni spliiuje pozadavky ¢asti 15 pravidel FCC. Provoz podléha nasledujicim dvéma podminkam: (1) Toto zafizeni nesmi zplisobovat skodlivé ruseni
a (2) toto zafizeni musi akceptovat veskeré pfijaté ruseni, véetné ruseni, které muaze zplsobit nezadouci provoz.

DULEZITE UPOZORNENI:

Poznédmka: Toto zafizeni bylo testovano a vyhovuje limitim pro digitalni zafizeni tfidy B podle ¢ésti 15 pravidel FCC. Tyto limity jsou navrzeny tak, aby poskytovaly
pfiméFenou ochranu proti $kodlivému ruseni v doméacnostech. Toto zafizeni generuje, vyuZivéd a mize vyzarovat vysokofrekvencni energii, a pokud neni instalovano
a pouzivéno v souladu s pokyny, miZe zpUsobit Skodlivé ruseni radiovych komunikaci. Neexistuje v§ak Zadna zaruka, Ze v konkrétni instalaci k ruseni nedojde.
Pokud toto zafizeni zplsobuje $kodlivé ruseni rozhlasového nebo televizniho pfijmu, coz je mozné zjistit zapnutim a vypnutim zafizeni; doporucujeme uzivateli,
aby se pokusil ruseni odstranit jednim nebo vice z nédsledujicich opatfeni:

- Pfesmérovat nebo premistit pfijimaci anténu.

- Zvétsit vzdalenost mezi zafizenim a pfijimacem.

- Zapojit zafizeni do zasuvky v jiném obvodu, nez ke kterému je pfipojen pfijimac.

- Poradit se s prodejcem nebo zkusenym rozhlasovym/televiznim technikem.

Prohlaseni FCC o vystaveni zafeni:

Toto zafizeni splnuje limity FCC pro vystaveni zafeni stanovené pro nekontrolované prostredi.

Toto zafizeni by mélo byt instalovano a pouzivano v minimalni vzdalenosti 20 cm mezi zafiCem a vasim télem.



Vzhledem k tomu, Ze je kazdy model jiny, mGze se skutecny vyrobek liSit od obrazku. Podivejte se prosim na skute¢ny vyrobek.
Autorské pravo na interpretaci nalezi spoleénosti Shenzhen Creality 3D Technology Co., Ltd.
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Beryko s.r.o.

Pod Vinicemi 931/2, 301 00 Plzen
www.beryko.cz

. SHENZHEN CREALITY 3D TECHNO LOGY CO.,LTD.
18th Floor, JinXiuHongDu Building, Meilong Road, Xinniu Community,

- Minzhi Street, Longhua District, Shenzhen City, China.

. ju Oficidlni internetové stranky: www.creality.com

P Telefon: +86 755-8523 4565

E'I. - E-mail: cs@creality.com
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